
Zink-Magnesium-Legierung 
Schutz, der mitdenkt

Länger haltbar, sicherer geschützt –  
zuverlässig im Einsatz
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Zink-Magnesium-Verzinkung 
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Stahl im Freien 
optimal geschützt
Stahl im Außenbereich ist täglich aggressiven Umwelteinflüssen wie Feuchtigkeit, 
Chemikalien und Temperaturschwankungen ausgesetzt. 

Eine bewährte Tauchfeuerverzinkung (TF) bietet zuverlässigen Schutz und sorgt dafür,  
dass Anlagen lange beständig bleiben. Die Herstellung ist jedoch kostenintensiv und 
zeitaufwendig.

Edelstahl bietet in solchen Fällen maximale Widerstandsfähigkeit, ist dabei aber noch 
einmal deutlich teurer.

Zink-Magnesium-Beschichtungen (ZM) bieten hier die ideale Lösung:  
Sie verbinden einen kosteneffizienten Korrosionsschutz mit langer Haltbarkeit –  
auch unter anspruchsvollen Bedingungen.

Stahl

Öl oder Passivierung
Zink-Magnesium Legierung

Öl oder Passivierung

Zink-Magnesium Legierung

Innovative Technologie 

Fortschrittlicher Korrosionsschutz durch  

die Kombination von Zink, Magnesium  

und Aluminium.

Für jedes Klima 

Bewährt in maritimen, industriellen und 

ländlichen Umgebungen – von extremer 

Hitze bis zu hoher Luftfeuchtigkeit.

Nachhaltig gedacht 

Weniger Rohstoffeinsatz, längere 

Nutzungsdauer, vollständig recycelbar.

Zukunftssicher 

Entwickelt für moderne Bau und Energie-

lösungen – von Infrastrukturprojekten  

bis zu Photovoltaikanlagen.
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Die chemische Stärke 
von Zink-Magnesium
Die Zink-Magnesium-Beschichtung bietet eines der höchsten Korrosionsschutzniveaus  
und erfüllt die Richtlinien der DIN 50976 sowie EN ISO 1461. 

Zink-Magnesium-Verzinkung 
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Warum Zink-Magnesium überzeugt

•	 Längere Lebensdauer – Stahlkomponenten müssen  

seltener gewartet oder ausgetauscht werden.

•	 Kostenersparnis – Edelstahl-Kabelbahnen sind oft  

nicht erforderlich.

•	 Reduzierter Arbeitsaufwand – Nacharbeiten an 

Schnittkanten oder Enden entfallen.

•	 Umweltfreundlich – Weniger Materialverbrauch  

und geringere Umweltbelastung.

•	 Wirtschaftlich & langlebig – Ideal für anspruchsvolle 

Anwendungen im Bau- und Installationsbereich.
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Chemische Zusammensetzung und Schutzmechanismus
Im Verlauf der natürlichen Alterung durch Witterung zeigt sich  
ein charakteristischer Schutzprozess:

•	 Erste Phase (bis zu einigen Wochen) 
An offenen Schnittkanten kann kurzzeitig Rotrost auftreten.

•	 Zwischenphase (mehrere Wochen) 
Regen und Kondensation aktivieren den magnesium- und  
aluminiumhaltige Film, der freiliegende Bereiche selbst- 
ständig abdeckt.

•	 Langzeitphase (nach über einem Jahr) 
Rotrost verschwindet vollständig, es bildet sich eine stabile,  
weißliche Schutzschicht, die den Stahl dauerhaft versiegelt.

Zink-Magnesium – 
langlebig & selbstheilend
Die besondere Zusammensetzung der Zink-Magnesium-Beschichtung 
basiert auf einem Zinkbad mit geringen Anteilen von Magnesium und 
Aluminium. 

Diese Kombination sorgt für eine selbstheilende Schutzwirkung: 
Zink bietet den kathodischen Schutz, während Magnesium aktiv 
Rotrostbildung verhindert.  
Eine zusätzliche Passivierungsschicht versiegelt die Oberfläche  
und verlangsamt Weißrostbildung.

So entsteht ein kontinuierlicher, selbstverstärkender Korrosionsschutz,  
der die Lebensdauer der beschichteten Komponenten deutlich verlängert.

Tauchfeuerverzinkung (TF) 
nach 1.000 Stunden 

Salzsprühtest

Zink-Magnesium-Beschichtung (ZM) 
nach 1.000 Stunden 

Salzsprühtest
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Robuster Schutz 
unter extremen Bedingungen
Zink-Magnesium beschichteter Stahl schützt zuverlässig vor Witterung,  
chemischen Einflüssen, mechanischen Beanspruchungen und extremen 
Umgebungen – ideal für langlebige, wartungsarme Konstruktionen  
in Industrie, Bau und Infrastruktur.

Typische Anwendungsgebiete

•	 Solaranlagen – PV-Strukturen und Unterkonstruktionen

•	 Industrie – Hallenkonstruktionen, Produktions- und Lagerbereiche

•	 Infrastruktur – Tunnel, Brücken, Verkehrsanlagen

•	 Alkalische Umgebungen – aggressive Atmosphäre

•	 Außeninstallationen – Kabeltragsysteme, Leitungsführungen

•	 Gebäudetechnik – Technikräume, Parkhäuser, Fassaden

•	 Bau- & Installationsgewerbe – wirtschaftliche Lösungen  

für Handwerk und Elektroinstallationen



Berg Kabeltragsysteme GmbH

H A U P T S I T Z

Milser Straße 37 · 33729 Bielefeld
Tel. 05 21 / 1 64 61-0
info@kabeltragsysteme.de

N I E D E R L A S S U N G 

Unterkreuthweg 2 · 86444 Affing
Tel. 0 82 07 / 9 63 63-0
augsburg@kabeltragsysteme.de

N I E D E R L A S S U N G 

Haberstraße 5 · 42551 Velbert
Tel. 0 20 51 / 2 07 36 71
velbert@kabeltragsysteme.de

www.kabeltragsysteme.de

Zink-Magnesium:
Starke Vorteile auf einen Blick

Hervorragender Korrosionsschutz

Zink-Magnesium bietet einen zuverlässigen, 
lang anhaltenden Schutz gegen Rost – auch 
an Schnittkanten, Bohrungen und anderen 
sensiblen Stellen.

Selbstheilend und dauerhaft beständig

Dank des Selbstheilungseffekts schützt die 
Beschichtung auch bei kleinen Kratzern 
oder Beschädigungen – für eine längere 
Lebensdauer und minimale Wartung.

Kosteneffizient und nachhaltig

Die Zink-Magnesium-Beschichtung redu-
ziert den Materialeinsatz, benötigt weniger 
Zink und bietet gleichzeitig eine längere 
Nutzungsdauer – dies ist ein klarer Vorteil 
für Umwelt und Budget.

Maßhaltig und verzugsfrei

Im Gegensatz zur klassischen Feuer-
verzinkung entsteht bei der Zink-
Magnesium-Beschichtung kein Verzug 
durch Wärmeeinbringung – die Maß-
haltigkeit bleibt vollständig erhalten.
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